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1286614 Continuous casting KABEL- UND METALLWERKE GUTEHOFF- NUNGSHUTTE AG 30 Nov 1970 
[22 Dec 1969] 56707770 Heading B3F In a continuous casting mould in which the cavit/ 1 is defined by 
metal walls 2, 3 (e.g. of Cu or Cu alloy) carried by a frame 4, 5 of different material (e.g. steel), parts of the 
walls and frame which are adjacent to one another are separated, at least in the region of coolant passages 
6, by a layer 8 (e.g. up to 0A5 mm. thick) effective to sunround the coolant on all sides by a material having 
the same or a similar electrode potential and thereby to prevent voltaic-cell formation. The layer 8 may be a 
foil of Cu, Cu alloy, stainless steel or synthetic resin adhesively bonded to the frame plates 4. 5 and with 
open- Ings for accommodating Items such as bolts as at 9, clamping elements or supply pipes. It may be a 
layer formed by spraying, sintering or electrolysis. 
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Stranggiefikokllle zum GieBen von Metall, 
in sbe sondere Stahl 

Die vorlietijende Erfindung bezieht sich auf eine Strang- 
gieBkokille ziim GieBen von Metall, insbesondere Stahl, 
die aus in einem Rahmen gehaltenen und verspannten Flatten 
besteht, die den Pormhohlratim fur den GiiBstrang bilden. 
Bei den ublichen aus Flatten aus Kupfer oder einer Kupfer- 
legierimg zusammenjoresetzten Kokillen weisen die Flatten 
an ihrer dem Formhohlraum abgekehrten Seite in Form von 
offenen Nuten vorliegende Kiihlkanale auf, die im montier- 
ten Zustand der Kokille von den angrenzenden Rahmenteilen 
abgedeckt werden, so daii nach auBen geschlossene Kuhlkanale 
fUr das Kiihlmediura, z. B. ¥asser, gcbildet werden* Werden 
bei solchen bekannten Stranggielikokillen die die Kuhlkanale 
in den Kupf erplatten abdeckenden Rahnienteile aus Stahl herge- 
stellt, wie es die Regel ist, dann kann es im Laufe des Be- 
triebes immer wieder zu orheblichen Korrosionserscheinungen 
infolgo der im Boroich der vom Kuhlmittel durchf lossenen 
Nuten aneinanderstoBenden unterschiedlichen MateriaJien wie 
Kupfer iind Stahl kommen« 

Tn ungiinstigen Fallen konnen diese im wesentlichen durch 
Lokalelomontblldung verursachten Korrosionserscheinungen 
bereits nnch wenigen Gii^aen zu einem Auswecbseln der an 
die Kupferplatten angrenzenden Rahmenplatten ffihren. Das 
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ffilt insbesondere auch deshalb, weil die Korrosionser- 
scheinungen im Bereich der Niiten zu Undicht j gikeiten imd da- 
mlt zu einem Aiistritt des Kiihlmediums fuhren konnen, Abge- 
sehen davon, dali dlese Flatten dann wieder nachpearbeitet - 
und zwar, solange die Korrosion nur kleine Schaden vertir- 
sacbt hat - und von neuem in den Gesamtaufbau der Kokille 
eingepaBt werden miissent bedingt eine solche kurze "Stand- 
zeit" der Kokillen einen jrroflen Kokillenpark, wenn die mog- 
liche Kapazitat einer StrangguAanlage voll geniitzt werden 
soil* 

Ziel der Erfindung ist es, die erwahnten Nachteile zu ver- 
meiden und insbesondere die Standzeit einer Plattenkokille 
au£ einfache Veise derart zu erhohen, daB Ausrallzeiten in 
der Stahlproduktion bei kleinem Kokillenpark weitestgehend 
vertnieden werden* Dieses Ziel wird gemaB der Errindung da- 
durch erreichti dafl zumindest iin Bereich deij^iurch die Nut en 
.gebildeten Kiihlkanale die angrenzenden Rabmentelle iiber 
eine Schicht diinner Vandstarke aus einem Material gleichen 
Oder zumindest ahnlichen Potentials wie das der Flatten auf 
die Flatten erhohter Warmeleltf ahigkeit einwirken* Unter 
Potential ist hierbei der unter genau festgelegten und wie- 
derholbaren Versuchsbedingungen Tur nnterschiedliche Metalle 
ermittelte Zahlenwert zu verstehen, der das Bestreben dle- 
ser Metalle kennzeichnet , in Losung zu gehen* Eine solche 
Schicht diinner Vandstarke, die durch Aufsprltzen, -s intern, 
elektrolytisch etc» oder in einfachster Weise auch durch 
eine metalllsche Folie hergestellt sein kann, deren dem 
Kiihlmedium zitgekehrte glatte Oberflache stromungstechhische 
Vorteile bietet,schlieAt die daa Kiihlmitt^l fuhrenden Nuten 
nach aufien hin so ab, daH im Bereich des stromenden Mediums 
jede Lokalelementblldung durch aneinandergrenzende Materialien 
unterschiedllchen Potentials vermieden sind* Die gewahlten 
Nutquerschnitte bleiben erhalten, und die Schicht diinner 
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Waridstarke hat dariiber hinatis noch die Funktion einer ver- 
besserten Dichtimg zifischen den den Formhohlratun bi3denden 
Plat+on imd den anpirenzenden Rahmenteilen. 

Wird als Schiclit diinner Ifandstarke in Durchftthrung der 
Erfindunjs: eine Folic verw endet , die vorzugsweise eine 
Starke von wenigor als 0,5 mm aufweist und je nach den 
anderen fiir die Kokille verwendeten Materialien beispiels- 
weise aus Ktipfer, einer Kuprerlegienmg oder auch aus 
niclitrostendem Stahl besteh^n kann, dann wird man diese 
Folde zweckmafiig diirch Kleben oder dergleichen auf den 
angrenzenden Hahmenplatten befestigeh. Hierdurch wird die 
Montage der Kokille wesentlich verelnfacht* Das gilt ins- 
besondere dann, wenn die Folie in ihren Abmessungen der 
Plattengrbftp des Rahtnens entspricht und glelchzeitig mit 
Aussparungen fiir die durch den Rahmen hlndixrchzurtthrenden 
Spannelemente, Ziifiihrungsleitungen und dergleichen, verse- 
hen ist, Zuni Befestigen der Folie auf den dera ForBihohlraum 
zugekehrten Seiten der Rahmenplatten konnen Verbindungen 
auf der Basis Zweikomponentenkleber venrendet verden, wie 
fiie beispielsweise nnter dem Handelsnamen Pnttex bekannt 
sind* 

Die Erfindung seian Hand des in der Figtir dargestellten Aus- 
fuhrungsbeispiels nSher erlSutert. 

In der Figur ist ein Teil der genaA der Erfindung ausge- 
bildeten Stranggieflkokllle beispielsweise fiir eine Brame 
dargestellt, bei der die den PorsihohlraiMi 1 blld«nden 
Flatten 2 und 3 in Form von LSngs- und (tuerplatten an den 
' Stiitzplatten 4 und 5, etwa mittels nicht dargastellter 
Schraubbolsen bef estli^t slnd« Die Platten 2 tmd 3 bestehen 
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atis Kupfer Oder einer ffeel^rneten Kupf nrlegierunjff iind 
slnd mit den Nuten 6 versehen, in donen das Kuhlmeditxm, 
z. B. Wasser, zirkuliert. Die Flatten 2 und 3 sind iiber 
die einen Rahmen bildenden Stiit^platt en k nnd 5 mittels 
dor Spannvorrichtunp* 7t etwa einer geeijccneten Bolzenver- 
bindun<r, federnd miteinander versnannt. 

Urn zu verhindern^ daB sich im Horoich der vom Kiihlmedi\im 
dtirchf lo ssenen, Kiibllcanale bildenden Nuten 6 auj^grund der 
aneinanderstossenden Flatten 2 nnd 3, beispiel sweise ans 
Kiiprer, sowie der Stutzplatten k und 5, etwa aus Stah] , 
Lokalelemente bilden, der en wirksame Sfr<5rae zur Korrosion 
fiihren, eind die Nuten 6 von der im Ausfuhrunfrsbei spiel 
ans Kupfer bestehenden Fo3 ie 8 iiberdeckt. Diese Folie, 
deren Starke 0,5 mm oder darimter betragt, ist mit den 
Stutzplatten 4 und 5 z. B, durch Kleben verbunden, Zur 
Durchfiibrung der an den Stellen 9 einscbraubbaren Verbin- 
dungsbolzen sind in der Folie entsprechende Lcicber vorge- 
sehen. Das gleiche gilt fiir die Zufiihrungsleitungen flir 
das Kiiblmittel. Abgesehen davon , daB bei Durcbriihrung der 
Erfindung das Kiihlmittel nunmehr al3seitig von einem Werk- 
stoff gleichen Potentials, d. h. gledcber Losungstensdon, 
umgeben ist und somit der AnlaB zu Korrosionserscheinungen 
an den Flatten aus dem unodleren Material beseitigt ist, 
iibernimmt die Kupferfolie oder bei oiner anderen Ausfiibrungs- 
form die Folie aus ni cbtrostendem Stabl oder_ eine durch 
Spritzen, Sintern sowde elektrolyt iscli aufgebrachte Scbicht 
die Fimktion einer erhobten Abdichtung der Nuten 6 xiach 
auBen, Die Folie 8 hat dariiber hinaus wegen der dem Kiihl- 
medium zugekehrten glatten Oberflachc noch den Vorteil 
einer Verringerung der Strbmungsvorlusteo 
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Pat entanspriiche 

1. StraiigsieBkolclllen zum GieBen von Metall, insbesondere 
Stahl, bestehend aus in einem Rahmen gehaltenen und 

den Formhohlraiun blldenden Flatten aus einem gegeniiber ^ 
dem Rahmenmaterial hergestellten Material erhohter War- 
meleitfahigkeit , die an ihrer dem Formhohlraum abge- 
kehrten Seite rait in Form von an sich offenen Nuten 
vorliegenden, durch den die Verspannun^? der Flatten 
bewlrkenden Rahmen abgedeckten Kuhlkanalen verselien 
sind, dadiirch gekennzeichnet , daB zumindest im Bereich 
der durch die Nuten gehildeten Kiihlkanale die angrenzen- 
den Rahraenteile iiber elne Schicht diinner Wandstarke aus 
einem Material gleichen oder zumindest ahnlichen 
Fotentials wie das der Flatten auf die Flatten erhoh- 
ter Varmeleitfahigkeit einwirken. 

2. Strang*rieBkokille nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet , ^ 
daB die Schicht diinner Vandstarke hochstens o,5 ™i 

betragt» 

3. StranggieBkokillc nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet , 
daB die Schicht diinner Wandstarke aus einer Metallfolie 
mit hoher Oberf lachengltit fce besteht. 

- 2 - 



109826/0752 



BAD OfflQINAL 



- I - 



1964048 



Stran£^;rlefikokille nach Anspruch 3, dadurch ,eekenn- 
zeichnet» dali die Metallfolie auf der den offenen 
Nuten in den Flatten zugekehrten Seite des Rahinens 
z, B. durch Kleben befestigt ist, 

5, StranggieBkokille nach Anspruch 3, dadurch jrekenn- 
zeichnet, dalX die Folic mit Aussparungen fiir die durch 
den Rahmen hindurchzufiihrenden Spannelemente, Zufiih- 
rungsleitungen und dergleichen versehen ist. 

6. StranggieBkokille nach Anspruch 3, bei der der Rahmen 
aus Stahl und die den Formhohlraum bildenden Flatten 
aua Kupfer oder einer Kupf erlegierung hergestellt sind, 
dadurch gekennzeichnet , daii die die zum Rahmen hin 
offenen Nuten abdeckende Folie ebenfalls ans Kupfer 
Oder einer Kupf erlegierung besteht. 
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